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W enn ehrgeizige und Kosteninten-
sive ERP-Projekte zuriickgestellt
und die bestehenden Hard- und Soft-
warelosungen weitergenutzt werden
sollen, dann gilt es, deren Verbesse-
rungspotentiale zu erkennen und aus-
zuschopfen. So geschehen im Schwarz-
wald bei der Konig Metall GmbH.
Mit einem ersten Schritt in Richtung
Modernisierung, Erweiterung und
Neu-/Weiterentwicklung der beste-
henden AS/400-Losungen hat das iiber
500 Mitarbeiter starke Familienunter-
nehmen eine praxistaugliche Neuaus-
richtung der IT vorgenommen. Dabei
wird auch die seit den 80er-Jahren
in Eigenregie entwickelte Software
weitergefiihrt, die firmenspezifische
Besonderheiten optimal berticksich-
tigt.

Daraus hat sich eine heterogene
IT-Landschaft mit mehreren Insel-

Betriebsdatenerfassung bei Konig Metall

Mafgeschneiderte AS/400-Anwendungen durch integrativen Client ergdanzt

l6sungen entwickelt, die den heuti-
gen Anforderungen nicht mehr in
allen Belangen gerecht wird. Es fehlen
Schnittstellen, sowohl zwischen den
vorhandenen Anwendungen als auch
zu externer Hard- und Software.
Da sich abzeichnete, dass die anste-
henden Aufgaben auf der AS/400
wenn tiberhaupt nur mit unverhéltnis-
mifig hohem Aufwand zu realisieren
wiren, begann 2011 die Suche nach
alternativen Losungsansédtzen. Die
Entscheidung fiel auf die iNext-Suite
von ML Software. Hauptziele sind:
1. Ablosung veralteter Losungen durch
Neuentwicklung mit iNext- und
.Net-Technologie

2. Entwicklung eines Clients zur Inte-
gration von Neuentwicklungen,
bestehenden AS/400-Anwendungen
und externer Hard-/Software

3. Schaffung integrativer Schnittstel-
len, um notwendige Verbindungen
und Datentransfers zwischen den
Anwendungen zu gestalten

In einem ersten Schritt sollte damit

die bewahrte Betriebsdatenerfassung

vereinfacht und optimiert werden. Es
wurde ein .Net-basierter iNext-Client
fiir die AS/400-Applikation entwickelt.

Dieses neue Frontend gestattet den

Anwendern jetzt eine intuitive und

bequeme Bedienung iiber moderne

Touch-Screen-Terminals.

Die Prozessautomatisierung erspart
nicht nur unnoétige Mehrfacheinga-
ben, sondern verbessert in hohem
Maf die Datenqualitdt und die Abar-
beitungsgeschwindigkeit bei geringe-
rem Schulungsaufwand. Auflerdem

Prozessautomatisierung erspart
unndtige Mehrfacheingaben

wurden Schnittstellen zu externen
Lesegeraten fiir Barcodes und RFID
geschaffen. Die Arbeitsabldufe sind
effizienter und benutzerfreundlicher;
Fehler in der Datenerfassung sind
praktisch ausgeschlossen.

Die Entwicklung wurde von nur einem
.Net-Programmierer (ohne RPG- und
AS/400-Kenntnisse) innerhalb von ca.
zehn Tagen umgesetzt. Auf der AS/400
mussten weder die Programmquellen
noch die Masken angepasst werden.
Der neue Client fir die AS/400-Anwen-
dung fungiert dank vielfdltiger Schnitt-
stellen als integrativer Mittelpunkt fiir
unterschiedliche Hard- und Software.
Diese Kernfunktion will Kénig Metall
kiinftig ausbauen und auch auf andere
Insellésungen ausweiten.

, Wir sehen diesen Weg als den richti-
gen fir die Zukunft fiir unsere AS/400-
Hard- und Software an“, sagt IT-Archi-
tekt Mario Borsdorf. ,Der angedachte
Wechsel auf ein Standard-ERP-System
hitte uns in diesem Bereich nicht in
so kurzer Zeit so beeindruckende Ver-
besserungen gebracht.”
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